
Live centres with accuracy parts 

ตวัยนัศูนย์สําหรับงานกลึงทีÉเน้นคุณภาพ และความแม่นยํา 

 

ตวัยนัศูนย์เป็นเครืÉองมือทีÉช่วยสําหรับยดึชิ ÊนงานทีÉจดุศนูย์ตรงกลางของชิ Êนงาน เพืÉอเพิÉมความแม่นยําในการจบัยดึชิ Êนงาน โดยลกัษณะทัÉวไปหวั

ของตวัยันศนูย์จะมีมมุ ŞŘ° แต่สําหรับงานทีÉต้องการกลงึด้วยแรงกดสูงหวัของตวัยนัศนูย์จะมีมมุ şŝ° 

ในการใช้งานทัÉวๆไปของตวัยันศนูย์ (live centre) จะเน้นงานทีÉต้องการความร่วมศนูย์ โดยเฉพาะงานทีÉต้องมีการทํางานตั Êงแต่ Ś กระบวนการ

ขึ ÊนไปโดยทีÉยงัคงความแม่นยําไว้ได้ ยกตวัอย่างเช่นการกลึงชิ ÊนงานโดยเครืÉองกลงึ (Lathe) จากนั Êนส่งชิ Êนงานไปชบุผิวแข็ง และอบคืนตวั สุดท้าย

จะทําการเจียระไนผิวงาน การใช้ตวัยนัศูนย์ในกระบวนการกลงึ และเจียระไน จะส่งผลให้ชิ Êนงานมีคา่ความร่วมศูนย์ และมีความแม่นยําสงูสดุ 

 

นอกจากนั Êนตวัยนัศนูย์ยงัสามารถใช้สําหรับชิ ÊนงานทีÉมีความยาว เนืÉองจากชิ ÊนงานทีÉมีความยาวขณะทีÉทําการกลงึผิว ชิ Êนงานจะเกิดการแกว่ง 

ส่งผลให้ชิ Êนงานไม่ได้ขนาดตามทีÉออกแบบไว้ รวมถงึอาจจะเกดิอนัตรายเนืÉองจากชิ Êนงานหลดุออกจากหวัจบั 

ตวัยนัศูนย์ (live centre) สามารถใช้กบังานทีÉเน้นค่าความร่วมศนูย์ได้อย่างหลากหลาย ซึÉงจะไม่จํากดัเฉพาะงานของเครืÉองกลงึ แตย่งัสามารถ

ใช้ในการตั Êงค่าเครืÉองหวัแบง่โลหะ (Dividing Head), เครืÉองเจียระไน, เครืÉองมือ และชดุใบมีดเครืÉองเจียระไน รวมถึงอปุกรณ์อืÉนๆได้ ทําให้ตวัยนั

ศนูย์สามารถใช้กบังานทีÉต้องการคา่ความร่วมศนูย์ในกระบวนการผลิตต่างๆได้อย่างดีเยีÉยม 

ข้อดขีองตัวยันศูนย์ ROEHM 

 ด้วยลกูปืนพิเศษจากประเทศเยอรมนัทําให้ชิ Êนกลึงจะมีค่าความร่วมศนูย์สงูสดุ และสามารถชว่ยในการลดแรงกดัของใบมีดขณะกลงึ

งานอย่างดีเยีÉยม 

 ด้วยสารหล่อลืÉนชนดิพิเศษส่งผลให้การใช้ตวัยนัศูนย์สามารถใช้ได้อย่างยาวนาน และต้องการการบํารุงรักษาเพียงเล็กน้อย 

 ด้วยรูปทรงทีÉเหมาะสม และเพรียวบางจงึไม่สง่ผลต่อกระบวนการกลงึ  

 เคสของตวัยนัศนูย์ (Body) ทําขึ Êนจากการอดัขึ Êนรูป (forging) ส่งผลให้ตวัยนัศนูย์มีความแข็งแรงสงู 

 

A live centre, often shortened to centre, is a tool that has been ground to a point to accurately position a workpiece on 
an axis. They always have an included angle of 60°, but in heavy machining situations an angle of 75° is used. 

The primary use of a live centre is to ensure concentric work is produced; this allows the workpiece to be transferred 
between machining (or inspection) operations without any loss of accuracy. A part may be turned in a lathe, sent off 
for hardening and tempering and then ground between centers in a cylindrical grinder. The preservation of 
concentricity between the turning and grinding operations is crucial for quality work. 



A live center is also used to support longer workpieces where the cutting forces would deflect the work excessively, 
reducing the finish and accuracy of the workpiece, or creating a hazardous situation. 

 

A live centre has applications anywhere that a centered workpiece may be used; this is not limited to lathe usage but 
may include setups in dividing heads, cylindrical grinders, tool and cutter grinders or other related equipment. The 
term between centres refers to any machining operation where the job needs to be performed using live centers. 

Live Centres 

ADVANTAGES AT A GLANCE of ROEHM Liver centres 

 Maximum concentricity and optimal force absorption thanks to proven precision bearings 
 Special lubrication for long service life and little required maintenance 
 Minimum interference contour thanks to slender housing shape 
 Body made of forging blanks 

 

Roehm live centres 

 

 

 


